MAKSERTEAM / KAPI KAPLAMA VE GCALISMA TABLASI OLCULENDIRME REHBERI MAm-[E‘M
WOODWORKING MACHINERY

) Once kaplama yénteminizi belirleyelim

Uc farkh kaplama ydntemi vardir. Sectiginiz ydbntem tabla cercevesini ve élcllerini degistirir.

1 HAM KAPI YUZEYIi 2 BITMIS / KENAR BANTLI 3 BITMIS / KENAR BANTSIZ

Yalniz yuzey kaplama Yalniz yuzey kaplama Kenarlari da kaplama
Yizeyler 6nce PVC folyo ile kaplanir; kapi Kapi 6nce birlestirilir ve bantlanir; 6n ve GRS ZEG yol_<:tur. ”.|.< VLB G, LG
: S . kaplamada diger ylzey ve kenarlar
daha sonra birlestirilir. arka ylzey tek tek kaplanir.
kaplanir.
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Not: Bazi gorseller yapay zeka destegdiyle hazirlanmis veya diizenlenmistir. Olcller projeye gore degisebilir.



MAKSERTEAM / KAPI KAPLAMA VE CALISMA TABLASI OLCULENDIRME REHBERI MAImTE‘M
WOODWORKING MACHINERY

a 1. Yontem | Ham kapi yuzeyi kaplama

Dik cerceve kullanilir; 1.000 mm dis olcude 900 mm’ye kadar yuzey paneli kaplanabilir.

o . YONTEM 1 - DiK CERCEVE
CERCEVE VE KAPI YERLESIMI | USTTEN GORUNUS

Dis cergeve eni 1.000 mm
HAM MDF / HDF YUZEY PANELI

Net ic en 920 mm

Kaplanacak panel 900 Mmm

DiK CERGCEVE ¢ Panel: 4/ 6 / 8 mm, bazi modellerde 18 mm
Tabla calisma derinligi: 45 mm

URETIM SIRASI CNC HER YONTEMDE GEREKLIDIR
. . Soguk pres /
o CNC ile modelleme a Tutkal tabancasi e WP ile PVC kaplama birlestirme

e Kapi ebatlama e Kenar bantlama e Kol / kilit acma

Tutkal, WP kaplama 6ncesinde MDF/HDF ylizeyine uygulanir. Kalan uygun dilimlenmis folyo, kasa sarma makinesinde degerlendirilebilir.
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MAKSERTEAM / KAPI KAPLAMA VE CALISMA TABLASI OLCULENDIRME REHBERI MAImTE‘M
WOODWORKING MACHINERY

e 2. Yontem | Bitmis, kenar banth kapi

Pahli cerceve folyonun patlama riskini azaltir. Sadece kapinin yuzeyleri kaplanir.

. .. i YONTEM 2 - PAHLI CERCEVE
CERCEVE VE KAPI YERLESIMI | USTTEN GORUNUS

Dis cerceve eni 1.000 mm

KENAR BANTLI BiTMIS KAPI
S Net ic en 850 mm
Kaplanacak kapi 830 mm

PAHLI CERCEVE ¢ Bitmis kapi: genellikle 42 mm’ye kadar
Tabla derinligi: 65-80 mm

URETIM SIRASI CNC HER YONTEMDE GEREKLIDIiR
. Soguk pres /
o CNC ile modelleme birlestirme e Kapi1 ebatlama o Kenar bantlama
e Tutkal tabancasi e WP: 6n / arka tek tek e Kol / kilit acma

On ve arka ylzeyler WP vakum preste ayri ayri kaplanir. Her PVC folyo kaplamasindan énce tutkal uygulanir.
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MAKSERTEAM / KAPI KAPLAMA VE CALISMA TABLASI OLCULENDIRME REHBERI MAImTE‘M
WOODWORKING MACHINERY

° 3. Yontem | Kapinin kenarlari da kaplanir

Pahli cerceve kullanilir. Folyonun kenarlara donebilmesi icin her yonden 75 mm bosluk onerilir.

. .. . YONTEM 3 - PAHLI + KENAR PAYI
CERCEVE VE KAPI YERLESIMI | USTTEN GORUNUS

Kap! eni 900 mm
BITMIS KAPI iki yandaki bosluk 75+75 mm
Gerekli net ic en 1.050 mm

PAHLI CERCEVE ¢ Kenar donisi icin cevresinde pay birakilir
Derinlik: 65-80 mm. 75 mm éneridir.

URETIM SIRASI CNC HER YONTEMDE GEREKLIDIiR
o CNC ile modelleme ° Soguk pres / birlestirme o Kapi ebatlama
o Tutkal + WP: 1. yluzey a Tutkal + WP: 2. yluzey ve kenarlar o Kol / kilit acma

iki ayri WP kaplamasi yapilir: énce ilk yiizey; sonra diger yiizeyle kenarlar. Her kaplamadan énce tutkal uygulanir.
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MAKSERTEAM / KAPI KAPLAMA VE GCALISMA TABLASI OLCULENDIRME REHBERI MAImTE‘M
WOODWORKING MACHINERY

a PVC folyo dilimleme ve maliyet avantaji

Ozellikle 1. yéntemde, 1.400 mm enindeki folyo uygun enlerde dilimlenerek daha verimli kullanilabilir.

ORNEK - KESiM PAYLARI HARIC

TOPLAM EN (GENISLIK): 1.400 mm

EN: 1.000 mm EN: 400 mm

KAPI YUZEYi ICIN FOLYO KASA SARMA iCiN FOLYO

Bu élciler folyonun ENINI gésterir; bobinden ¢ekilen BOY ayri belirlenir.

DILIMLEME KASA SARMA

Folyo dilimlenmis alinir veya isletmede PVC folyo dilimleme makinesi Kalan uygun serit kasa sarma makinesinde
o e € 34 S fleimee s (PYE Telyo @ eme makines kullanilir; uygun kasa modeli WP'de de

kullanilir. kaplanabilir.

ONEMLI: Folyo genisligi, net calisma alani ve cercevenin folyo tutma payi birlikte hesaplanmahidir.
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MAKSERTEAM / KAPI KAPLAMA VE CALISMA TABLASI OLCULENDIRME REHBERI MAImTE‘M
WOODWORKING MACHINERY

G Dogru calisma tablasi olcusu nasil belirlenir?

Once yoéntem secilir; tabla en ve boyu Ureteceginiz EN BUYUK kapiya gdre hesaplanir.

Kaplama yontemini En buyuk kapi eni x Gerekli net ic alani Cerceve payini
secin boyu hesaplayin ekleyin
1 - HAM YUZEY 2 - KENAR BANTLI 3 - KENAR KAPLAMA
DiK CERCEVE PAHLI CERCEVE PAHLI CERCEVE
Net ic en / boy Net ic en / boy Net ic en / boy
Kapi olcusu + 20 mm Kapi olcusu + 20 mm Kapi olcusu + 150 mm
Dis cerceve Dis cerceve Dis cerceve
Net ic + 80 mm Net ic + 150 mm Net ic + cerceve payi

MAKSERTEAM | iSTENILEN OLCUDE OZEL TABLA URETIMi

Bize iletin: 1/2/ 3. yontem ¢ En buyuk kapinin eni x boyu ¢ Kapi kalinhgi ¢ PVC folyo eni

Not: +80 / +150 mm cerceve farklari 6rnek tasarimlara aittir; kesin imalat dlglsu projede belirlenir. 75 mm kenar payi uygulamaya goére azaltilabilir.
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